BANDHEIZKORPER

Bandheizkorper werden unter anderem flir Rohre, Extruder,

kleine Behalter und KunststoffspritzgieRmaschinen verwendet.

Bandheizkorper konnen mit besonderen Abmessungen, Span-
nungen und Leistungen sowie mit unterschiedlichen Bohrungen

und/oder Ausschnitten hergestellt werden.

Bandheizkorper bestehen aus gekapseltem Mikanit und konnen
je nach Verwendungszweck etwa aus Edelstahlblech oder ver-

zinktem Stahlblech gefertigt sein.
Bandheizkorper erreichen Betriebstemperaturen bis 350 °C und
Flachenleistungen bis 6 W/cm2. Dichtigkeitsklasse: IP20. Min-

destdurchmesser: 5o mm. Mindestbreite: 20 mm.

e Spannarten flr zylindrische Bandheizkorper:
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¢ A: Spannschrauben werden ab @60 mm empfohlen.

¢ B: Bis zu einem Durchmesser von @150 mm werden Spannla-
schen verwendet, die eine Klemmung mit guter Kontaktflache
zum Werkstlick ermoglichen.

e C: Spannschrauben mit Federelementen kénnen ab @60 mm
verwendet werden und sorgen fir eine kontinuierliche Vorspan-

nung des Bandheizkorpers bei Temperaturen bis etwa 300 °C.
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Anschluss:
Bandheizkorper werden typischerweise auf eine der folgenden

Arten angeschlossen:
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1. ,T-Zugentlastung" mit hitzebestiandigem Kabel

Direkt am Bandheizkorper angeschlossene Litzen (hitzebestan-
diges Kabel) werden unter anderem dann verwendet, wenn der
Heizkorper in ein Gerat eingebaut und die Wahrscheinlichkeit
gering ist, dass beschadigte Zuleitungen ausgetauscht werden
mussen. Die Zuleitungen miussen stets den Betriebsbedingun-
gen entsprechen (Temperatur und Leistung). Die Zuleitungen
konnen durch ein Metallgeflecht geschiitzt sein. Die maximal
zulassige Temperatur der Zuleitung betragt 350 °C.

2. Anschlussdose mit integrierter Klemmleiste

Sie wird eingesetzt, wenn das Heizelement frei zuganglich und
die Installation dauerhaft ist. Material und GroRe der Klemmlei-
ste mussen den Betriebsbedingungen entsprechen. Bei diesem
Modell kann die Zuleitung ausgetauscht werden.

3. Kupplung mit Schutzkappe - Geratestecker

Wird eingesetzt, wenn das Heizelement haufig demontiert wer-
den muss. Diese Anschlussart ist auf max. 10 A und eine Span-
nung von 230 V begrenzt. Achten Sie darauf, dass die Tempera-

tur der Kontaktstifte 70 °C nicht tUberschreitet.

Der haufigste Fehler bei Bandheizkorpern sind durchgebrann-
te und geschmolzene Steckverbindungen. Durch die korrekte
Platzierung des Steckers (von der Heizzone abgewandt an der
unteren Halfte des Bandheizkorpers) und die Auswahl einer ge-

eigneten Kupplung lassen sich solche Fehler vermeiden.

JEVI bevorratet verschiedene Kupplungstypen aus Silumin/Por-

zellan, Silikon und Silopren.

JEVI A/S | GODTHABSVE] 32 | DK-7100 VEJLE |

T: +45 75 83 02 11 |

F: +45 75 72 29 oo | JEVI@JEVI.DK | WWW.JEVI.DK

04-2026DE



