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BÅNDVARMELEGEMER

0
3-

20
26

 D
K

Båndvarmelegemer anvendes til f.eks. rør, ekstrudere, små be-

holdere og plaststøbemaskiner.

Båndvarmelegemer kan fremstilles med specielle mål, spændin-

ger og effekter samt med forskellige huller og/eller udskærin-

ger.

Båndvarmelegemerne er udført som kapslet micanit og kan af-

hængigt af anvendelsesformål udføres i pladematerialer som 

rustfrit eller galvaniseret stål.

Båndvarmelegemer dimensioneres til en drifttemperatur på op 

til 350°C og en overfladebelastning på max. 6W/cm². Tætheds-

klasse: IP20. Minimum diameter: Ø50 mm. Minimum bredde: 20 

mm.

Bespændingstyper for cylindriske varmelegemer:

•	 A. Bespændingsbolte anbefales fra Ø60 mm og op efter.

•	 B. Bespændingsflapper bruges op til Ø150 mm og giver en 	

	 tilspænding med god kontaktflade til emnet.

•	 C. Bespændingsbolte med fjederelementer kan anvendes fra 	

	 Ø60 mm og sikrer en vedvarende tilspænding af 	

	 båndvarmelegemet ved temperaturer op til ca. 300°C. 

Terminering:

Båndvarmelegemer afsluttes typisk på en af følgende måder:

1: ”T-Aflastning” med varmebestandigt kabel

Litse (varmebestandigt kabel) direkte på båndvarmelegemet 

anvendes blandt andet, når varmelegemet indbygges i et appa-

rat uden sandsynlighed for, at tilledningerne skal udskiftes som 

følge af skader. Tilledningen dimensioneres altid efter driftsfor-

holdenes temperatur og effekt. Tilledningerne kan beskyttes af 

metalflet. Tilledningens maksimalt tilladte temperatur er 350°C.

2: Koblingsboks med indbygget klemrække

Typen anvendes, hvor varmelegemet er frit tilgængeligt og hvor 

installationen er permanent. Materialet og klemrækkens stør-

relse afhænger af driftsforholdene. På denne type kan tilled-

ningen skiftes.

3: Bagkontakt med beskyttelseskappe - taphyl

Anvendes hvor man ofte har brug for at demontere varmelege-

met. Denne afslutningsmåde er begrænset til max. 10 A og en 

spænding på 230 V. Man skal sikre, at temperaturen på kontakt-

benene ikke overstiger 70°C.

Den hyppigst forekommende fejl på båndvarmelegemer er af-

brændte og smeltede stikforbindelser. Korrekt placering af stik 

(væk fra varmezonen på den nederste halvdel af varmelege-

met) og valg af egnet bagkontakt forhindrer denne type fejl. 

JEVI lagerfører forskellige bagkontakttyper udført i henholdsvis 

silumin/porcelæn, silikone og silopren.
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